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Cuestion 2 del Formulacién de recomendaciones sobre las enmiendas de las Instrucciones Técnicas
orden del dia:  para el transporte sin riesgos de mercancias peligrosas por via aérea (Doc 9284) que
haya que incorporar en la edicion de 2009-2010
PROYECTO DE ENMIENDA DE LAS INSTRUCCIONES TECNICAS
PARA ARMONIZARLAS CON LAS RECOMENDACIONES
DE LAS NACIONES UNIDAS —PARTE 6

(Nota presentada por la secretaria)

RESUMEN

A continuacion se presenta el proyecto de enmienda de la Parte 6, Capitulos 1,
2,4,5,6y 7, que refleja las decisiones adoptadas por el Comité de Expertos en
Transporte de Mercaderias Peligrosas y en el Sistema Mundialmente
Armonizado de Clasificacion y Etiquetado de Productos Quimicos, de las
Naciones Unidas, en su tercer periodo de sesiones (Ginebra,
15 de diciembre de 2006), con las modificaciones formuladas en las reuniones
WG/06 y WG/07.

Se invita al DGP a aprobar el proyecto de enmienda presentado en esta nota
de estudio.

Referencia para enmiendas de la Parte 6: DGP-WG/07-WP/7, salvo indicacion contraria.

Parte 6

NOMENCLATURA, MARCAS, REQUISITOS
Y ENSAYOS DE LOS EMBALAJES

Capitulo 1

APLICACION, NOMENCLATURA Y CLAVES

S07-4049
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1.2 CLAVES PARA DESIGNAR LOS TIPOS DE EMBALAJE

1.2.6  Deberéan utilizarse las siguientes letras mayusculas para los tipos de material:

. Acero (de todos los tipos y revestimientos)
Aluminio
Madera natural
. Madera contrachapada
Madera reconstituida
. Cartén
. Material plastico
Textiles
. Papel multicapa
. Metal (excluido el acero y el aluminio)
Vidrio, porcelana o gres (no se usa en estas Instrucciones).

TZZOZOTMOUOWR

Nota.— Por material pldstico, se entiende que la expresion incluye otros materiales poliméricos
como el caucho.

Capitulo 2

MARCAS DE LOS EMBALAJES QUE NO SEAN INTERIORES

2.1 REQUISITOS EN LO CONCERNIENTE A LAS MARCAS PARA EMBALAJES
QUE NO SEAN INTERIORES

2.1.1 Cada embalaje, cuyo uso se prevea conforme a estas Instrucciones, debe llevar marcas que
sean duraderas, legibles, colocadas en un lugar y de tamafio proporcionado al del embalaje para que
resulten facilmente visibles. En los bultos de masa bruta superior a 30 kg, las marcas, o un duplicado de
ellas, deben colocarse en la parte superior o en un lado del embalaje. Las letras, numeros o simbolos
deben ser de 12 mm de altura como minimo, excepto en los embalajes de 30 L o 30 kg de capacidad o
menos, en que deben ser de 6 mm de altura como minimo y en los embalajes de 5 L o 5 kg o menos en
que deben ser del tamafio apropiado. Las marcas deben indicar lo siguiente:

a) el simbolo de embalaje de las Naciones Unidas @
Este simbolo se utilizara exclusivamente para certificar que el embalaje en cuestion se ajusta a los

requisitos pertinentes det los Capitulos 1 3-y-ales-ensayos-de-tdoneidad-del- Capittlo4al 6. En los

embalajes metalicos pueden estamparse en relieve, como simbolo, las letras UN;
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Capitulo 4

ENSAYOS DE IDONEIDAD DE LOS EMBALAJES

4.1 ENSAYOS DE IDONEIDAD Y FRECUENCIA DE ESTOS

4.1.1 Cada prototipo de embalaje tiene que ensayarse de conformidad con lo previsto en este
capitulo y con los procedimientos prescritos por la autoridad nacional que corresponda.

4.1.2 Antes de que pueda utilizarse un embalaje, su prototipo tiene que haber superado los ensayos

de-rigerprescritos en el presente capitulo. Se entiende por prototipo: el preyeetedisefio, tamaifio, material y

espesor, modo de construccion y empaque, que puede comprender diversos acabados de la superficie.
También incluye los embalajes que difieran del prototipo sélo en su altura mas baja.

4.3.4 BlaneoArea de impacto

El blaneodrea de impacto consistird en una superficie rigida, gae no sea elastica;—plana y horizontal: y
deberd ser:

a) lo suficientemente rigida y maciza para ser inamovible;

b lana con una superficie libre de defectos que puedan afectar a los resultados del
ensayo;
C lo suficientemente rigida como para ser indeformable en las condiciones en que se

realicen los ensayos y que no pueda sufrir dafios como consecuencia de éstos; vy

d) lo suficientemente grande como para asegurar que el bulto sometido a ensayo
quedara completamente contenido dentro de su superficie.

Capitulo 5

REQUISITOS RELATIVOS A LA CONSTRUCCION
Y LA PRUEBA DE CILINDROS Y RECIPIENTES CRIOGENICOS CERRADOS,
PULVERIZADORES DE AEROSOL Y RECIPIENTES DE PEQUENA CAPACIDAD
QUE CONTIENEN GAS (CARTUCHOS DE GAS)

Y CARTUCHOS PARA PILAS DE COMBUSTIBLE
E TIENEN GAS LICUADO INFLAMABLE
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5.1 REQUISITOS GENERALES

Nota 1.— Para los pulverizadores de aerosol—, los recipientes de pequenia capacidad que

contienen gas (cartuchos de gas)_y los cartuchos para pilas de combustible que contienen gas licuado
inflamable, véase 5.4.

Nota 2.— Para los recipientes criogénicos abiertos, deben cumplirse las condiciones de la
Instruccion de embalaje 202.

N

.1.1.9  Requisitos adicionales para la construccion de recipientes presurizados para acetileno

Nota editorial.— El texto que figura a continuacion se ha trasladado desde 4; 4.1.1.2:

Los cilindros para ONU 1001, acetileno disuelto, v ONU 3374, Acetileno sin disolvente, se
rellenaran con un material poroso, uniformemente distribuido, de un tipo que satisfaga los requisitos y
ensayos especificados por la autoridad nacional que corresponda y que:

a) sea compatible con el cilindro y no forme compuestos dafiinos o peligrosos, ni con el
acetileno ni con el solvente en el caso de ONU 1001; y

b) pueda evitar la propagacion de la descomposicidn del acetileno en el material poroso.

En el caso de ONU 1001, el solvente debe ser compatible con los cilindros.

5.1.3 Equipo de servicio

5.1.3.1 Cen-exeepeibndeLas Valvulasg tuberias y otros accesorios sometldos a Qreswni excluldo
los dispositivos de descompresion:

presidén deben disenarse y construirse pafa—seﬁeftarde manera que la presion de rotura sea como minimo
1,5 veces la presion de ensayo de los cilindros y los recipientes criogénicos cerrados.

Nota editorial.— El parrafo 5.1.4 que figura a continuacion se ha trasladado desde su ubicacion actual
en 5.1.6.

54-65.1.4 Aprobacion de los cilindros y de los recipientes criogénicos cerrados

5.1.64.1 La conformidad de los cilindros y los recipientes criogénicos cerrados debe evaluarse en la
etapa de fabricacion segln lo requiera la autoridad nacional que corresponda. Una entidad de inspeccion
es la que debe inspeccionar, someter a ensayo y aprobar los cilindros y los recipientes criogénicos
cerrados. La documentacion técnica debe incluir especificaciones completas sobre el disefio y la
construccion, y toda la documentacion relativa a fabricacion y ensayo.

5.1.64.2 Los sistemas de garantia de calidad deben ajustarse a los requisitos de la autoridad nacional
que corresponda.
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5.1.45 Inspeccion y ensayo iniciales

5.1.45.1 Los cilindros nuevos deben someterse a inspeccion y ensayo durante y después de la
fabricacion, de conformidad con las normas de disefio pertinentes, incluyendo lo siguiente:

Para una muestra apropiada de cilindros:
a) ensayo de las caracteristicas mecanicas del material de construccion;
b) verificacion del espesor minimo de las paredes;
¢) verificacion de la homogeneidad del material para cada lote de produccion;
d) inspeccion de las condiciones externas e internas de los cilindros;
e) inspeccion de las roscas del cuello;
f) verificacion de la conformidad con la norma de disefio;
Para todos los cilindros:

g) ensayo de presion hidraulica. Los cilindros deben soportar la presion de ensayo sin expandirse mas
de lo que permiten las especificaciones de disefio;

Nota.— Con el acuerdo de la autoridad nacional que corresponda, el ensayo de presion
hidraulica puede remplazarse por un ensayo en que se utilice gas, siempre que dicha operacion no
suponga peligro.

h) inspeccion y evaluacion de los defectos de fabricacion y su reparacion o bien exclusion de los
cilindros como inservibles. En el caso de los cilindros soldados, debe prestarse especial atencion a
la calidad de las soldaduras;

i) inspeccion de las marcas de los cilindros;

j) ademas de lo anterior, inspeccion de los cilindros que se utilizan en el transporte de Acetileno
disuelto ONU 1001 y Acetileno sin disolvente ONU 3374, para asegurar la idoneidad de la
instalacion, la condicion de la masa porosa y, si corresponde, la cantidad de disolvente.

5.1.45.2 Las inspecciones y ensayos especificados en 5.1.45.1 a), b), d) y f) deben realizarse en una
muestra adecuada de recipientes criogénicos cerrados. Ademas, las soldaduras deben inspeccionarse
mediante radiografias, ultrasonidos o cualquier otro método o prueba adecuado y no destructivo en una
muestra de recipientes criogénicos cerrados, conforme a la norma de disefio y construccion aplicable. La
inspeccion de las soldaduras no se aplica a las camisas exteriores. Ademas, todos los recipientes
criogénicos cerrados deben someterse a las inspecciones y ensayos especificados en 5.1.45.1 g), h) e 1),
asi como al ensayo de estanquidad y a otro que compruebe el buen funcionamiento del equipo de servicio
después del montaje.

5.1.56 Inspeccion y ensayo periodicos

5.1.56.1 Los cilindros rellenables deben someterse periddicamente a inspeccidon y ensayo por parte
de una entidad aprobada por la autoridad nacional que corresponda, de conformidad con lo siguiente:
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a) verificacion de las condiciones externas de los cilindros y verificacion del equipo y las
marcas exteriores;

b) verificacion de las condiciones internas de los cilindros (p. ej., inspecciones internas y
comprobacion del espesor minimo de las paredes);

c) verificacion de las roscas si hay indicios de corrosion o si se quitan los adaptadores;

d) ensayo de presion hidraulica y, de ser necesario, verificacion de las caracteristicas del
material mediante los ensayos adecuados-;

Nota 1.— Con el acuerdo de la autoridad nacional que corresponda, el ensayo de presion
hidraulica puede remplazarse por un ensayo en que se utilice gas, siempre que dicha operacion no
suponga peligro.

Nota 2.— Con el acuerdo de la autoridad nacional que corresponda, el ensayo de presion
hidraulica de los cilindros puede remplazarse por un método equivalente basado en pruebas de emision
acustica, examen ultrasonico o una combinacion de ambas cosas.

e) verificacion del equipo de servicio, otros accesorios y dispositivos de descompresion,
si fueran a ser puestos de nuevo en servicio.

5.1.56.2 Para—Los cilindros destinados a transportar Acetileno disuelto, ONU 1001, y

Acetlleno sin dlsolvente, ONU 3374, soélo sHeqmef%@eammar—La—eeﬂdie}eﬂ—@&ema—feeﬂeﬁeﬂ—

’ ~ deben examinarse con arreglo alo
d1s uesto en 5.1. 6 1a),c)ye). Ademas se debe examinar el estado del material poroso (por ejemplo

grietas, holgura superior, desprendimientos, asentamiento).

Nota editorial.— El parrafo 5.1.6 que figura a continuacion se ha trasladado y renumerado como 5.1.4.

5.2.1.3  Las normas siguientes se aplican al disefio, construccion e inspeccion y ensayo iniciales
de los cilindros de las Naciones Unidas para acetileno, con excepcion de la inspeccion necesaria para el
sistema de evaluacion de la conformidad y la aprobacion, que debe realizarse de conformidad con 5.2.5.

Nota.— EI volumen maximo de 1 000 L, como se menciona en la norma ISO 21029-1:2004 de
recipientes criogénicos, no se aplica a los gases licuados refrigerados en recipientes criogénicos
cerrados incorporados en aparatos (p. ej., maquinas de IRM o refrigerantes).
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Para la estructura del cilindro:

ISO 9809-1:1999  Cilindros de gas — Cilindros de gas de acero sin soldadura rellenables — Disefio,
construccion y ensayo — Parte 1: Cilindros de acero templado y revenido con
resistencia a la traccion inferior a 1 100 MPa.

Nota.— La nota relativa al factor F en la seccion 7.3 de esta norma no debe
aplicarse a los cilindros de las Naciones Unidas.

ISO 9809-3:2000 Cilindros de gas — Cilindros de gas de acero sin soldadura rellenables — Disefio,
construccion y ensayo — Parte 3: Cilindros de acero normalizados.

5.2.2 Materiales

Ademéas de las condiciones relativas a material que se establecen en las normas de disefio y construccion
de los cilindros y los recipientes criogénicos cerrados, y cualquier restriccion prescrita en la instruccion de
embalaje aplicable para los gases que han de transportarse (p. e€j., Instruccién de embalaje 200
o Instruccion de embalaje 202), se aplican las normas siguientes con respecto a la compatibilidad de
materiales:

ISO 11114-1:1997 Cilindros para el transporte de gas — Compatibilidad del material del cilindro y de la
valvula con el contenido de gas — Parte 1: Materiales metalicos.

ISO 11114-2:2000 Cilindros para el transporte de gas — Compatibilidad del material del cilindro y de la
valvula con el contenido de gas — Parte 2: Materiales no metalicos.

Nota.— Las limitaciones que en la norma ISO 11114-1 se imponen a las aleaciones de acero de
alta resistencia en cuanto a niveles de resistencia de rotura a la traccion hasta 1100 MPa no se aplican

al Silano (Num. ONU 2203).

5.2.4 Inspeccion y ensayo periddicos

Las normas siguientes se aplican a las inspecciones y ensayos periddicos de los cilindros de las
Naciones Unidas:

ISO 6406:19922005  Inspeeciones-y-ensayos-periddicos-de-€Cilindros de gas de acero sin soldadura —
Inspecciones y ensayos periddicos.

ISO 10461:49932005/A1:2006 Cilindros de gas de aleacion de aluminio sin soldadura — Inspecciones y
ensayos periodicos.

ISO 10462:49942005 Cilindros transportables para acetileno disuelto — Inspecciones y mantenimiento
periodicos.
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ISO 11623:2002  Cilindros de gas transportables — Inspeccion y ensayos periodicos de los cilindros de
gas compuestos.
5.2.7 Marecas de los cilindros y los recipientes criogénicos cerrados rellenables

de las Naciones Unidas

5.2.7.1 Deben aplicarse las marcas de certificacion siguientes:

a) el simbolo de embalaje de las Naciones Unidas @

Este simbolo se+

criogénicos-cerrados-de-las NaeionesUnidas solo deberd utilizarse para certificar que un embalaje

cumple los requisitos pertinentes de los capitulos 1 a 6.

5.4 REQUISITOS RELATIVOS A PULVERIZADORES DE AEROSOL ¥, RECIPIENTES
DE PEQUENA CAPACIDAD QUE CONTIENEN GAS (CARTUCHOS DE GAS)
Y CARTUCHOS PARA PILAS DE COMBUSTIBLE
E TIENEN GAS LICUADO INFLAMABLE

5.4.1 Recipientes de pequeiia capacidad que contienen gas (cartuchos de gas)
artuch ara pila mbustibl ntienen gas licuado inflamabl

5.4.1.1 Todo recipiente o cartucho para pilas de combustible debe ser sometido a un ensayo
realizado en un bafio de agua caliente; la temperatura del bafio y la duracion del ensayo deben ser tales
que la presion interna alcance aquella que se habria alcanzado a 55°C (50°C si la fase liquida no
sobrepasa el 95% de la capacidad del recipiente_o cartucho para pilas de combustible a 50°C). Si el
contenido es sensible al calor o si el recipiente o cartucho para pilas de combustible estd hecho con
material plastico que se ablande a esta temperatura de ensayo, la temperatura del bafio debera fijarse entre
20°C y 30°C pero, ademas, un recipiente_o cartucho para pilas de combustible de cada 2 000 debera
ensayarse a la temperatura mas alta.

5.4.1.2 No deben producirse fugas ni deformaciones permanentes en ninguno de los recipientes ni
cartuchos para pilas de combustible, salvo en el caso de los recipientes de material plastico o cartuchos
para pilas de combustible que pueden deformarse al ablandarse, siempre que no se produzcan fugas.



-9- DGP/21-WP/10

5.4.2 Pulverizadores de aerosol

5.4.2.2.3 Ensayo de los pulverizadores de aerosol después del llenado

Antes de proceder al llenado, la persona encargada debe asegurarse de que el dispositivo de embuticion
esté correctamente ajustado y de que se usa el propulsor especificado.

Todo pulverizador de aerosol lleno debe pesarse y someterse a un ensayo de estanqueidad. El equipo de
deteccion de fugas utilizado debe ser suficientemente sensible como para detectar, como minimo, una tasa
de fuga de 2,0 x 10” mbar.L.s™ a 20°C.

Debe eliminarse todo pulverizador de aerosol lleno en el que se detecten fugas, deformaciones o un
exceso de pesemasa.

Capitulo 6

EMBALAJES PARA SUSTANCIAS INFECCIOSAS DE CATEGORIA A

6.1 GENERALIDADES

6.1.1 Los requisitos de este capitulo se aplican a los embalajes destinados al transporte de
sustancias infecciosas de categoria A.

Nota editorial.— El parrafo 6.1.2 se ha trasladado a 6.5.2.1.

6.2 REQUISITOS PARA LOS EMBALAJES

Nota editorial.— El parrafo 6.2.1 que figura a continuacion es practicamente idéntico al 6;1.1.2.

6.2.1 Los requisitos para los embalajes previstos en esta seccion se basan en los embalajes
utilizados actualmente, especificados en el Capitulo 2. A fin de tener en cuenta los avances de la ciencia y
la tecnologia, no hay objecion alguna a que se utilicen embalajes con especificaciones diferentes de las
previstas en el presente capitulo, siempre que sean igualmente eficaces, aceptables para la autoridad que
corresponda y capaces de resistir con éxito los ensayos descritos en 6.3.5. Se aceptardn métodos de
ensayo distintos de los descritos en estas Instrucciones, siempre que sean equivalentes.

Nota editorial.— El parrafo 6.2.2 que figura a continuacién es similar al 4;1.1.2.

6.2.2 Los embalajes deben fabricarse y someterse a ensayos de acuerdo con un programa de
garantia de calidad que satisfaga a la autoridad competente, a fin de asegurar que cada uno de dichos
embalajes cumpla con los requisitos del presente capitulo.

Nota editorial.— El parrafo 6.2.3 que figura a continuacion es practicamente idéntico al 6;1.1.3.
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6.2.3 Los fabricantes de embalajes v los distribuidores subsiguientes deben proporcionar
nformac1on con resgecto a los Qrocedlmlentos que han de segulrse 1comQrend1das las 1nstrucc1ones de

comprendidas las juntas obturadoras necesarias de cualquier otro elemento necesario para asegurar

que los bultos, tal como se presentan para el transporte, pueden superar con éxito los ensayos de
idoneidad pertinentes del presente capitulo.

6.3 CLAVE DE DESIGNACION DE LOS TIPOS DE EMBALAJE

6.3.1 Las claves de designacion de los tipos de embalaje figuran en 6:1.2.

6.3.2 La clave del tipo de embalaje puede ir seguida de las letras "U", o "W". La letra "U"
indica un embalaje especial que cumple lo prescrito en 6.5.1.6. La letra "W" indica que el embalaje, si
bien es del mismo tipo que el designado por la clave, ha sido fabricado con arreglo a especificaciones
diferentes de las indicadas en el Capitulo 3 vy se considera equivalente conforme a lo prescrito en 6.2.1.

6.4 MARCA

Nota editorial— Las notas que figuran a continuacion son similares a las Notas de introduccion de 6; 2.

Nota 1.— Las marcas indican que el embalaje que las lleva corresponde a un prototipo que ha
superado con éxito los ensavos v cumple los requisitos de este capitulo, los cuales se refieren a la

fabricacion, pero no a la utilizacion, del embalaje.

Nota 2.— Las marcas tienen por finalidad facilitar el trabajo de los fabricantes de embalajes, de
los reacondicionadores, de los usuarios, de los transportistas y de las autoridades que corresponda.

Nota 3.— Las marcas no siempre proporcionan todos los detalles, por ejemplo los relativos a los
niveles de ensayo, y puede ser necesario tener en cuenta también estos aspectos mediante la alusion a un
certificado de ensavo, a informes de ensavo o a un registro de los embalajes que havan superado los
ensayos.

Nota editorial.— El parrafo 6.4.1 que figura a continuacion es similar a 6; 2.1.1.

6.4.1 Todo embalaje que vaya a utilizarse con arreglo a las presentes Instrucciones llevard
marcas duraderas, legibles y colocadas en un lugar v de un tamafio tal en relacion con el del embalaje que

las haga bien visibles. Para los bultos con una masa bruta superior a 30 kg, las marcas o una reproduccion
de éstas, deberan figurar en la parte superior 0 en uno de los lados del embalaje. Las letras, las cifras v los
simbolos deberan medir 12 mm de altura como minimo, salvo en los embalajes de hasta 30 L o 30 kg de
capacidad, donde su altura deberd ser de 6 mm como minimo, asi como en los embalajes de hasta 5 L

0 5 kg de capacidad, en que seran de un tamafio adecuado.

6.4.2 Un embalaje que satisfaga los requisitos de esta seccidén y de la secciéon 6.5 debe estar
provisto de las marcas siguientes:

a) el simbolo de las Naciones Unidas para los embalajes: @

Este simbolo sbélo debera utilizarse para certificar que un embalaje cumple los requisitos
pertinentes de los capitulos 1 a 6;
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b) la clave que designe el tipo de embalaje conforme a las prescripciones de 6;1.2;
c) la mencién “CLASE 6.2”;
d) las dos ultimas cifras del afio de fabricacion del embalaje;

e) el nombre del Estado que autoriza la atribucion de la marca, indicado mediante el signo
distintivo utilizado para los vehiculos automdviles en el trafico internacional;

f) el nombre del fabricante u otro medio de identificacion del embalaje especificado por la
autoridad competent y

en los embalajes que satisfagan los requisitos de 6.5.1.6, se insertara la letra “U”

inmediatamente después de la mencion a que se refiere el apartado b) anterior.

Nota editorial.— El parrafo 6.4.3 que figura a continuacion es similar al 6;2.1.7.

6.4.3 Las marcas figuraran en el orden de los apartados del 6.4.2; cada uno de los elementos de
la marca requeridos en esos apartados deberdn estar claramente separados, por ejemplo por una barra

oblicua o un espacio, de manera que sean facilmente identificables. Véanse los ejemplos de 6.4.4.
Ninguna marca adicional admitida por la autoridad competente debe impedir que se identifiquen
correctamente las partes de la marca conforme a lo prescrito en 6.4.1.

Nota editorial.— El parrafo 6.4.4 que figura a continuacién es similar al 6;2.2.3.

6.4.4 Ejemplo de marca

@ 4G/CLASE 6.2/06 segin 6.4.2 a), b), c) v d)
S/SP-9989-ERIKSSON segtin 6.4.2 ¢) y f)

=2

.5 Requisitos relativos a los ensayos para los embalajes

6.5.1 Realizacion y frecuencia de los ensayos

6.5.1.1 Cada prototipo de embalaje serd sometido a los ensayos que se describen en la presente
seccion, con arreglo a los procedimientos establecidos por la autoridad competente.

6.5.1.2 Antes de que vaya a utilizarse un embalaje, el prototipo correspondiente tendra que
haber superado los ensayos prescritos en el presente capitulo. Cada prototipo de embalaje se define por su
disefio, su tamafio, los materiales utilizados y su espesor, sus caracteristicas de construccién y de
embalaje, pero puede también incluir diversos tratamientos de superficie. A este prototipo corresponderan
igualmente los embalajes que so6lo difieran de él por su menor altura.

6.5.1.3 Los ensayos se repetirin con muestras de producciéon a intervalos fijados por la
autoridad competente.

6.5.1.4 Los ensayos se repetiran también después de cada modificacidén que altere el disefio, el
material o el modo de construccién de un embalaje.
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Nota editorial — El parrafo 6.5.1.5 que figura a continuacion se ha trasladado desde 6; 6.1.3.

6.5.1.5 La autoridad nacional-que-correspendacompetente puede permitir el ensayo selectivo de
los embalajes que difierendifieran unicamente en aspectos menores del prototipo sometido a ensayos; por

ejemplo, dimensiones menores en-embalajes-interiores;-o-embalajes-interiores-deo masa neta menor de los

recipientes primarios; y de embalajes tales como bidones;saees y cajas que se fabrican con dimensiones
exteriores levemente reducidas.

Nota editorial.— El parrafo 6.5.1.6 que figura a continuacion se ha trasladado desde 6.4.

6.5.1.6 En las condiciones siguientes, podran instalarse recipientes interioresprimarios de
cualquier tipo en un embalaje intermedio{secundario} y transportarse sin someter a prueba el embalaje
exterior rigido:

a) la combinacion de embalaje intermediofexterior rigido debe haber superado con éxito las
pruebas de conformidad con 6.5.2.2 con recipientes interieresprimarios fragiles (p. ej.,
vidrio);

b) la masa bruta combinada total de los recipientes interioresprimarios no debe ser superior a la
mitad de la masa bruta de los recipientes interteresprimarios utilizados en la prueba de caida
libre en a);

c) el espesor del material de acolchamiento entre los recipientes interioresprimarios y entre los
recipientes intertoresprimarios y la parte exterior del embalaje intermediosecundario no debe
ser inferior al espesor correspondiente en el embalaje sometido a ensayo originalmente; y si
en el ensayo original se utiliz6 un recipiente #teriorprimario Unico, el espesor del material de
acolchamiento entre los recipientes iterioresprimarios no debe ser inferior al espesor del
material de acolchamiento entre la parte exterior del embalaje intermediosecundario y el
recipiente intertorprimario del ensayo original. Cuando se utilicen menos recipientes
interferesprimarios o bien recipientes interieresprimarios de menor tamafio (comparado con
los recipientes interieresprimarios utilizados en la prueba de caida libre), se debe utilizar
material de acolchamiento adicional para llenar ellos espacios vacios;

d) el embalaje exterior rigido debe haber superado con éxito el ensayo de apilamiento de 4.6
estando vacio. La masa total de bultos idénticos debe basarse en la masa combinada de los

recipientes-interioresembalajes utilizados en el ensayo de caida libre de a);

e) en los recipientes primarios que contienengan liquidos, debe haber una cantidad adecuada de
material absorbente que absorba integramente el contenido liquido de los recipientes
interioresprimarios;

f) siel embalaje exterior rigido se va a utilizar para contener recipientes interioresprimarios para
liquidos y no es estanco, o se va a utilizar para contener recipientes interioresprimarios para
solidos y no es no tamizante, debe proporcionarse un medio de contener cualquier contenido
liquido o solido en caso de fuga; el medio en cuestion puede ser un revestimiento hermético,
saco plastico u otro medio de contencion de eficacia equivalente; y

”. Ademas de las

marcas prescritas en 6.4.2 a) a f), los embalales se marcaran de conformldad con lo dispuesto
en 6.4.2 g).

g)
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6.5.1.7 La autoridad competente puede solicitar en cualquier momento que se demuestre,
mediante la ejecucion de los ensayos indicados en este capitulo, que los embalajes producidos en serie
satisfacen los ensayos superados por el prototipo.

6.5.1.8 Pueden efectuarse varios ensayos con una misma muestra, siempre y cuando la validez
de los resultados de los ensayos no quede afectada por ello y se cuente con la aprobacion de la autoridad
competente.

6.5.2 Preparacion de los embalajes para los ensayos

6126.5.2.1 Se debe preparar cada muestra de embalaje como si se fuera a transportar, salvo
que la sustancia infecciosa liquida o sélida debe remplazarse por agua o por una mezcla de agua y
anticongelante, si se especifica un acondicionamiento a —18°C en 6.2.1. Deberia llenarse cada recipiente
primario hasta el 98% de su capacidad, como minimo.

Nota 2.— Por “agua’” se entiende también las soluciones agua/anticongelante con una densidad
relativa minima de 0,95 para los ensayos a —18°C.

Nota editorial.— El parrafo 6.1.3 que figura a continuacion se ha trasladado a 6; 5.1.5.
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6:1:55.2.2 Ensayos exigidos y nimero de muestras necesarias

Tabla 6-4 Ensayos exigidos para los tipos de embalaje

Matertat-del Ensayes-exigidos
bala: . balaie i . , % , 7
Cartén Plastico Otro Plastico Otro a b € d
X x x cuando-se %
X x x utithza-hielo x
x X X seeo X
X X X X
X x X X
X X X X
Tipo de embalaje” Ensayos exigidos
.. Aspersion | Acondiciona- , Caida .,
Embalaie exteri Ré:.’%’.ne de agua miento en frio C61151d3a adicional Q% Apilado 6;4.6
" “r‘f, el;j €rior prinario 6.5.3.6.1 6.5.3.6.2 6.5.3.6.3
tgio . Num. de Num. de Num. de Num. de Num. de Num. de
Pldstico | Otros
- | =/ muestras muestras muestras muestras muestras muestras
. , X 5 5 10 2
Caja de cartén = = = = 2
X 5 0 5 2 Necesario en
o , X 3 3 6 2 tres muestras
Bidon de carton = = = = Necesario =
- X 3 0 3 S 2 j
< A 3 § ; on una ; SiLse somete a
Caja de plastico = m s = muestra si = £nsayo un
X 0 5 5 T estd 2 embalaje
Bidon/jerricdan de X 0 3 3 revﬁ e 2 con la marca
pldstico X 0 3 3 W’:e 2 "U" definida
Cajas de otros X 0 5 5 e 2 en6.3.5.1.6
] X v 2 2 contenga = =
materiales X 0 0 5 hielo seco. 2 . a.r q
Bidones/jerrica- X 0 3 3 o 2 disposiciones
nes de otros X 0 0 3 ) especificas.
materiales = = = 2 2

“El “tipo de embalaje” sirve para clasificar los embalajes, a los efectos de los ensayos, segun el tipo de embalaje v
las caracteristicas de sus materiales.

Nota 1.— En los casos en que el recipiente primario esté construido con dos o mds materiales
diferentes, el ensayo adecuado serd el determinado por el material mas susceptible de sufrir daios.

Nota 2.— El material de los embalajes secundarios no se tendra en cuenta al seleccionar el
ensayo o el acondicionamiento para el ensayo.
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6.5.2.2.1 Explicacion para el uso de la tabla

6.5.2.2.1.1 Si el embalaje que haya de ser sometido a ensayo consiste en una caja exterior de
cartdn con un recipiente primario de plastico, cinco muestras deberan someterse al ensayo de aspersion de
agua (véase 6.5.3.6.1) antes de someterse al ensayo de caida vy otras cinco deberan acondicionarse a -18°C
(véase 6.5.3.6.2) antes de someterse al ensayo de caida. Si el embalaje ha de contener hielo seco, una

muestra mas deberd someterse al ensayo de caida cinco veces después de ser acondicionada con arreglo al
6.5.3.6.3.

6.5.2.2.1.2 Los embalajes preparados para el transporte se someteran a los ensayos prescritos
en 6.5.3 y 6.5.4. Con respecto a los embalajes exteriores, los epigrafes de la tabla hacen referencia al
cartébn o materiales similares, cuyo comportamiento puede ser modificado rdpidamente por efecto de la
humedad, asi como a los plasticos, que pueden tornarse quebradizos a bajas temperaturas, y a otros
materiales, como el metal, cuyo comportamiento no se ve modificado por efecto de la humedad o de la
temperatura.

625.3 PROCEDIMIENTO DEL ENSAYO DE CAIPA LIBREEnsavo de caida libre

6.5.3.1a) Las muestras se deben someter a ensayos de caida libre desde una altura de 9 m sobre una
superficie rigida; inelastica, plana—y horizontal, plana, maciza y rigida desde-tna—altura-de 9
mde conformidad con 6; 4.3.4.

(@)
el
)
o

Cuando las muestras tienentengan forma de caja, deberan dejarse caer cinco, cada una de
ellas en una de las orientaciones siguientesenta-siguiente-sectueneia:

4a) de plano sobre la base;

2b) de plano sobre la parte superior;

3¢) de plano sobre uno de los lados mas largos;
4d) de plano sobre uno de los lados mas cortos;
5e) sobre una esquina.

6.5.3.3  Si las muestras tienen la forma de bidon, deberan dejarse caer tres, cada una de elleas enla
stgtiente-seeueneia, en una de las orientaciones siguientes:

6a) diagonalmente sobre el reborde superior, con el centro de gravedad directamente arriba
del punto de impacto;

7b) diagonalmente sobre el reborde inferior;

8c) de plano sobre un lado.

Nota editorial.— FEl parrafo 6.5.3.4 que figura a continuacion se ha trasladado desde la Nota actual, que
se encuentra bajo el parrafo 6.5.3.5:

6.5.3.4 Aunque la muestra debe dejarse caer en la direccion requerida, se acepta que, por
razones de aerodindamica, el impacto quizd no se produzca en esa direccion.

6.5.3.5 Después de la secuencia de caida pertinente, no debera haber ninguna fuga de los
recipientes primarios que deberan quedar protegidos por un material de acolchamiento/absorbente en el
embalaje secundario.
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6.5.3.6 Preparacion especial de las muestras para el ensayo de caida

6.5.3.6.1 Cartdn - Ensayos de aspersion de agua

—b) Embalaje exterior de carton: La muestra debe someterse a la accion de un chorro
pulverizado de agua que simule exposicion a precipitaciones de aproximadamente 5 cm por hora durante
una hora como minimo. A continuacién deben someterse al ensayo descrito en 8)6.5.3.1.

6.5.3.6.2 Materiales plasticos - Acondicionamiento en frio

——=¢) Recipientes primarios o embalajes exteriores de plastico: Las-muestras-deberan-acondicionarse-en
una-atmésferala temperatura de la muestra y de su contenido se reducird a —18°C o menos por un
periodo minimo de 24 horas y, dentro de los 15 minutos de haber retirado las muestras de esa
atmosfera, se la semeterlassometerd al ensayo descrito en a)6.5.3.1. Si la muestra contiene hielo
seco, el periodo de acondicionamiento podra reducirse a 4 horas.

6.5.3.6.3 Embalajes destinados a contener hielo seco - Ensayo de caida adicional

—d) Si estd previsto que el embalaje esta-destinado—a-contener contenga hielo seco, debera llevarse a
cabo un ensayo complementario del especificado en a}—b)}-e—€)6.5.3.1 vy, si corresponde, en
6.5.3.6.1 0 6.5.3.6.2. Una de las muestras deberd almacenarse de modo que se consuma todo el
hielo seco y luego sersemetida-al-ensayo-deserito-ena) se la dejard caer en la posicidn descrita en
6.5.3.2 en la que sea mas probable que el embalaje no supere el ensayo.

7

636.54 ENSAYODEPERFORACION-Ensavo de perforacion

6.5.4.1 LeseEmbalajes con una masa bruta de 7 kg o menos deberan-ser-sometidos-al-ensaye

—a)—Las muestras deben colocarse sobre una superficie dura y plana. Se debe dejar caer una vara de
acero cilindrica de una masa minima de 7 kg, un didmetro gue-ne-exeeda de 38 mm y un radio en
el borde del extremo del impacto que no exceda de 6 mm, en forma vertical desde una altura
de 1 m medido desde el extremo del impacto hasta la superficie de impacto de la muestra. Se debe
colocar una muestra sobre su base. Una segunda muestra debe colocarse en direccion perpendicular
a la que se utiliz6 para la primera muestra. En cada caso, el objetivo debe ser que la vara de acero
produzca un impacto en el recipiente primario. Después de cada impacto, se aceptara la
penetracion del embalaje secundario siempre que no haya fugas del recipiente o recipientes
primarios.
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6.5.4.2 Embalajes con una masa bruta de mas de 7 kg

—b)-Las muestras se dejan caer sobre un extremo de una vara de acero cilindrica. La vara debe
colocarse verticalmente sobre una superficie dura y plana. Debe tener un didmetro de 38 mm, con
los bordes del extremo superior de un radio que no exceda de 6 mm. La vara debe sobresalir de la
superficie una distancia por lo menos igual a la distancia entre el centro del o de los recipientes
primarios y la superficie externa del embalaje exterior, cuya proyeccion minima sobresaliente
essea de 200 mm. Se deja caer una muestra verticalmente con el extremo superior hacia abajo
desde una altura de 1 m, medido desde el extremo superior de la vara de acero. Se deja caer una
segunda muestra desde la misma altura en una direccion perpendicular a la que se utilizo para la
primera muestra. En cada caso, el embalaje debe estar orientado de tal forma que pueda preverse
que la vara de acero penetresea capaz de penetrar los recipientes primarios. Después de cada
impacto, se aceptara la penetracion del embalaje secundario siempre que no haya fugas del
recipiente o recipientes primarios.

6:4 EMBALAJEESPECIAL

Nota editorial — Trasladado a 6;5.1.6
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655 INFORMESOBREELENSAYO06.5.5 Informe sobre el ensayo

6.5.5.1 Debe prepararse y ponerse a disposicion de los usuarios del embalaje un informe escrito
sobre el ensayo con la informacion siguiente, como minimo:

a) nombre y direccion del lugar en que se efectuo el ensayo;

b) nombre y direccion del solicitante (si corresponde);

c¢) identificacion unica del informe sobre el ensayo;

d) fecha del ensayo y del informe sobre el ensayo;

e) fabricante del embalaje;

f) descripcion del prototipo de embalaje (p. ej., dimensiones, material, cierres, espesor, etc.),
comprendido el método de fabricacion (p. ej., moldeado con aire), pueden incluirse
ilustraciones o fotografias;

g) capacidad maxima;

h) earaeteristicas-del contenido de la muestra de ensayo (p-—ej;-viscostdad-ydensidad relativa-de
los Hiauid fo-ded (culas-detos solidos);

i) descripcion y resultados del ensayo;
j) firma, nombre y cargo del signatario.

6.5.5.2 En el informe sobre el ensayo debe incluirse una declaracion en cuanto a que el
embalaje preparado para el transporte fue sometido a ensayo de conformidad con las disposiciones
pertinentes de este capitulo y que la aplicacion de otros métodos o elementos de embalaje puede
invalidarlo. Debe entregarse una copia de este informe sobre el ensayo a las autoridades nacionales que
corresponda.
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Capitulo 7

REQUISITOS RELATIVOS A LA CONSTRUCCION,
LA PRUEBA Y LA APROBACION
DE BULTOS Y MATERIAL DE LA CLASE 7

7.4 REQUISITOS RELATIVOS A LOS BULTOS INDUSTRIALES

7.4.4 Requisitos alternativos aplicables a los bultos industriales
de los Tipos 2 y 3 (Tipo BI-2 y Tipo BI-3)
7.4.4.1 Los bultos pueden utilizarse como bultos del Tipo BI-2, siempre que:

a) satisfagan los requisitos especificados en 7.4.1;

b) se disefien de conformidad con—las—instruceiones—preseritaslo prescrito en la Parte 6,
Ccapitulos 31 a 4, o—econ—otras—instruceiones—eomo—minimo—cquivalentes—a—cHasde las
presentes Instrucciones para los grupos de embalaje [ o II; y

c) cuando se sometan a los ensayos especificados para el Grupo de embalaje I o II prescritos en
la Parte 6, Capitulo 4, se impida:

i) lapérdida o dispersion del contenido radiactivo; y

ii) un aumento superior al 20% en el nivel de radiacion maximo en cualquier superficie
externa del bulto.

7.4.4.2 Los contenedores con una estructura de naturaleza permanentemente cerrada pueden
utilizarse también como bultos industriales de los Tipos 2 6 3 (Tipo BI-2 o Tipo BI-3), siempre que:

7.7 REQUISITOS RELATIVOS A LOS BULTOS DEL TIPO B(U)

7.7.8  Los bultos se disefiaran de modo que si se les somete a:

Cuando se trate de mezclas de radionucleidos diferentes, se aplicaran las disposiciones de 2;772-47.2.2.4
a 2;772.67.2.2.6, salvo que para el criptén-85 puede utilizarse un valor efectivo de A,(i) igual a 10 A,.
En el caso de a), en la evaluacion se tendran en cuenta los limites de contaminacion externa especificados
en 4;9.1.2.
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7.9 REQUISITOS RELATIVOS A LOS BULTOS DEL TIPO C

7.9.3 Los bultos deberan disefiarse de modo que, si se encuentran a la presion normal de trabajo
maxima y se someten a:

Cuando se trate de mezclas de radionucleidos diferentes, deberan aplicarse las disposiciones de
2;FF247.2.2.4 a 2;-F77267.2.2.6, salvo que para el cripton-85 puede utilizarse un valor efectivo de A,(i)
igual a 10 A,. En el caso de a), en la evaluacion deberan tenerse en cuenta los limites de contaminacion
externa especificados en 4;9.1.2.

7.10 REQUISITOS RELATIVOS A LOS BULTOS
QUE CONTENGAN SUSTANCIAS FISIONABLES

7.10.2 Las sustancias fisionables que se ajusten a una de las disposiciones prescritas en a) a d) a
continuaeidndel parrafo 2:;7.2.3.5 quedan exentas del requisito de ser transportadas en bultos que se
ajusten a lo prescrito en 7.10.3 a 7.10.12, asi como de los demas requisitos de las presentes Instrucciones
aplicables a las sustancias fisionables. S6lo se permite un tipo de exencidn por envio:

Nota editorial.— El resto del parrafo 7.10.2 se ha trasladado a 2;7.2.3.5:

) Un limite d (o tal aie:

masa de uranio - 235(g) masa de otras sustancias fisionables (g)

EN
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7.10.12  Debera fijarse un nimero “N” de modo que un niimero de bultos igual al doble de “N”,
con los bultos en la disposicion y las condiciones que permitan la méaxima multiplicaciéon de neutrones,
sea subcritico atendiendo a los requisitos siguientes:

a) una moderacion hidrogenada entre los bultos y una reflexion por agua de 20 cm como
minimo por todos sus lados; y

b) los ensayos especificados en 7.14 seguidos por cualquiera de los ensayos que sea mas
riguroso entre los siguientes:

1) los ensayos especificados en 7.16.2 b) y, o bien los especificados en 7.16.2 c) para los
bultos con una masa que no exceda de 500 kg y una densidad total que no exceda de
1 000 kg/m® en funcién de sus dimensiones externas, o los indicados en 7.16.2 a) para
todos los demas bultos; seguidos por el ensayo especificado en 7.16.3 y, por ultimo, por
los ensayos especificados en 7.18.1 a 7.18.3; o

ii) el ensayo especificado en 7.16.4; y

c) en caso de que cualquier parte de las sustancias fisionables escape del sistema de contencion
después de los ensayos especificados en 7.10.12 b), debera suponerse que se escapan
sustancias fisionables de cada bulto del conjunto ordenado y el total de las sustancias
fisionables deberd ordenarse en la configuracion y moderacion que dé lugar a la maxima
multiplicacion de neutrones con una reflexion por agua completa y directa de 20 cm como
minimo.

7.10.13 El indice de seguridad con respecto a la criticidad (ISC) de bultos que contengan

sustancias fisionables se obtendra dividiendo el numero 50 entre el menor de los dos valores de N
deducidos de conformidad con los procedimientos especificados en 7.10.11 y 7.11.12
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(es decir, ISC = 50/N). El valor del indice de seguridad con respecto a la criticidad puede ser cero,
siempre que un numero ilimitado de bultos sea subcritico (es decir, N es en realidad igual a infinito en
ambos casos).

7.11 PROCEDIMIENTOS DE ENSAYO

7.11.1 Se debera demostrar que se cumplen las normas funcionales prescritas en
2;9337.2.3.1.3, 2;73:47.2.3.14, 2;744[7.2.3.3.1], 2;%427.2.3.3.2, 2;7340147.2.3.4.1, 2;740-27.2.3.4.2
y 6;7.1 a 6;7.10 haciendo para ello uso de cualesquiera de los métodos que se consignan a continuacion o
mediante una combinacion de los mismos:

a) ejecucion de ensayos con especimenes que representen material BAE-III o material radiactivo
en forma especial, o material radiactivo de baja dispersion o con prototipos o muestras del
embalaje, en cuyo caso el contenido del espécimen o del embalaje que se va a ensayar debera
simular con la mayor fidelidad posible el grado previsto de contenido radiactivo; asimismo, el
espécimen o embalaje que sera objeto de ensayo debera prepararse en la forma en que
normalmente se presente para el transporte;

b) referencia a demostraciones anteriores satisfactorias de indole suficientemente semejante;

¢) ejecucion de ensayos con modelos de escala conveniente que incorporen aquellas
caracteristicas que sean importantes en relacion con el elemento en estudio, siempre que la
experiencia practica haya demostrado que los resultados de tales ensayos son apropiados a
fines de disefo. Cuando se utilice un modelo a escala, habra de tenerse presente la necesidad
de ajustar determinados parametros de ensayo, tales como el diametro del penetrador o la
carga de compresion;

d) calculo o argumentacion razonada, cuando exista un consenso general de que los métodos de
calculo y los parametros utilizados en los mismos son confiables o conservadores.

7.11.2 Tras haber sometido a ensayos el espécimen, prototipo o muestra se utilizaran métodos
adecuados de evaluacion para asegurar de que se han cumplido los requisitos de la presente seccion de
conformidad con las normas funcionales y de aceptacion prescritas en 2;73-37.2.3.1.3, 2;73-47.2.3.1.4,
2;7447.2.3.3.1], 2;4427.2.3.3.2, 2;74047.2.34.1, 2;7146:27.2.3.4.2 y 6;7.1 a 6;7.10.

7.13 BLANCOAREA DE IMPACTO PARA LOS ENSAYOS DE CAIDA

El blaneedrea de impacto para los ensayos de caida especificados en 2;7%4-57.2.3.3.5 a), 7.14.4, 7.15 a),
7.16.2 y 7.19.2 debera consistir en una superficie horizontal y plana de naturaleza tal que cualquier
incremento de su resistencia al desplazamiento o a la deformacion al producirse el impacto con el
espécimen no dé lugar a un aumento significativo de los dafios experimentados por dicho espécimen.

7.21 APROBACION DE LOS DISENOS DE BULTOS Y MATERIALES

7.21.1 La aprobacion de disefios de bultos que contengan 0,1 kg de hexafluoruro de uranio, o
una cantidad superior, esta sujeta a los siguientes requisitos:
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a) para cada disefio que se ajuste a los requisitos de 7.5.4 se requiere aprobacion multilateral;

b) para cada disefio que se ajuste a los requisitos de 7.5.1 a 7.5.3 debera requerirse aprobacion
unilateral de la autoridad competente del Estado de origen del disefio, excepto si en las
presentes Instrucciones se requiere, de otro modo, aprobaciéon multilateral.

7.21.2 Todo disefio de bultos del Tipo B(U) y del Tipo C requiere ser objeto de aprobacion
unilateral, salvo que:

a) un diseno de bulto de sustancias fisionables, sujeto también a lo prescrito en 5;1.2.32.1 y
7.21.4 requiera de aprobacion multilateral; y

b) un disefio de bulto del Tipo B(U) para material radiactivo de baja dispersion requiera de
aprobacion multilateral.

7.21.3 Los disefios de bultos del Tipo B(M), incluidos los destinados a sustancias fisionables,
que han de cumplir también los requisitos de 5;1.2.32.1 y 7.21.4, asi como los destinados a material
radiactivo de baja dispersion, deberan ser objeto de aprobacion multilateral.

7.23 MEDIDAS DE TRANSICION PARA LA CLASE 7

7.23.1 Bultos para los cuales no se requiere la aprobacion del diseiio
de la autoridad competente, en virtud de las ediciones de 1985 y 1985
(enmendada en 1990) de la Coleccion Seguridad nium. 6 del OIEA

7.23.1.1 Los bultos exceptuados, los bultos industriales del Tipo BI-1, del Tipo BI-2, y del
Tipo BI-3 y los bultos del Tipo A que no requerian la aprobacion del disefio de la autoridad competente, y
que cumplen los requisitos establecidos en las ediciones de 1985 o de 1985 (enmendada en 1990) del
Reglamento para el transporte seguro de materiales radiactivos (Coleccion Seguridad niam. 6 del OIEA),
podran seguirse utilizando con sujecion al programa obligatorio de garantia de calidad, de conformidad
con los requisitos especificados en 1;1.4.3, y con los limites de actividad y restricciones de los materiales
que se indican en 2;77[2;7.2.4].

7.23.2 Bultos aprobados de conformidad con las ediciones de 1973,
de 1973 (enmendada), de 1985 y de 1985 (enmendada en 1990)
de la Coleccion Seguridad nim. 6 del OIEA

7.23.2.1 Los embalajes fabricados segiin un disefio de bulto aprobado por la autoridad
competente en virtud de las disposiciones de las ediciones de 1973 o de 1973 (enmendada) de la
Coleccion Seguridad nim. 6 del OIEA, pueden continuar utilizandose con sujecion a la aprobacion
multilateral del disefio del bulto; al programa obligatorio de garantia de calidad, de conformidad con los
requisitos aplicables prescritos en 1;1.4.3; a los limites de actividad y las restricciones de los materiales
que se indican en 2:77[2:7.2.4]; y en el caso de los bultos que contengan sustancias fisionables y que se
transporten por via aérea, al requisito prescrito en 7.10.10. No se permitirdin nuevas construcciones de
embalajes de este tipo. Se exigird que cumplan plenamente lo prescrito en estas Instrucciones las
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modificaciones introducidas en el disefio de los embalajes o en la naturaleza o cantidad del contenido
radiactivo autorizado que la autoridad competente determine que afectaran significativamente a la
seguridad. De conformidad con las disposiciones de 5;2.4.5.1 ¢) se asignara a cada embalaje un ntimero
de serie que se marcara en su exterior.

7.23.2.2 Los embalajes fabricados segin un disefio de bulto aprobado por la autoridad
competente en virtud de las disposiciones de las ediciones de 1985 o de 1985 (enmendada en 1990) de la
Coleccion Seguridad num. 6 del OIEA, pueden continuar utilizdndose con sujeciéon a la aprobacion
multilateral del disefio de los bultos; al programa obligatorio de garantia de calidad, de conformidad con
los requisitos prescritos en 1;1.4.3; a los limites de actividad y las restricciones de los materiales que se
indican en 2:77[2:7.2.4]; y, en el caso de los bultos que contengan sustancias fisionables y que se
transporten por via aérea, al requisito prescrito en 7.10.10. Deberé garantizarse que cumplan plenamente
lo prescrito en estas Instrucciones las modificaciones introducidas en el disefio de los embalajes o en la
naturaleza o cantidad del contenido radiactivo autorizado que la autoridad competente determine que
afectaran significativamente a la seguridad. Todos los embalajes que comiencen a fabricarse después del
31 de diciembre de 2006 deberan cumplir plenamente las disposiciones de esas Instrucciones.

—FIN —
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