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NOTA DE ESTUDIO

GRUPO DE EXPERTOS SOBRE MERCANCIAS PELIGROSAS (DGP)
VIGESIMA REUNION
Montreal, 24 de octubre - 4 de noviembre de 2005
Cuestion 2del  Formulacion de recomendaciones sobre las enmiendas de las Instrucciones

orden del dia: Técnicas para € transporte sin riesgos de mercancias peligrosas por via aérea
(Doc 9284) que haya queincorporar en la edicion de 2007-2008

PROYECTO DE ENMIENDA DE LASINSTRUCCIONES TECNICAS
PARA ARMONIZARLAS CON LASRECOMENDACIONES
DE LASNACIONESUNIDAS— PARTE 6

(Nota presentada por la secretaria)

RESUMEN

A continuacion se presenta el proyecto de enmienda de la Parte 6, Capitul os 4,
5y 7, que reflga las decisiones adoptadas por € Comité de Expertos en
Transporte de Mercaderias Peligrosas y en d Sistema Mundiamente
Armonizado de Clasificacion y Etiquetado de Productos Quimicos, de las
Naciones Unidas, en su segundo periodo de sesiones (Ginebra, 10 de
diciembre de 2004), con las modificaciones formuladas en las reuniones
WG/04 y WG/05.

Capitulo 4

ENSAYOSDE IDONEIDAD DE LOSEMBALAJES

4.1 ENSAYOSDE IDONEIDAD
Y FRECUENCIA DE ESTOS
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Reservado

Nota.— En relacién con las condiciones para la colocacién de distintos embalajes en un
embalaje exterior [sin_nuevos ensayos] y las variaciones admisibles en los embalajes interiores,
véase 4;1.1.9.1.

Capitulo 5

REQUISITOSRELATIVOSA LA CONSTRUCCION Y
LA PRUEBA DE CILINDROS, PULVERIZADORES
DE AEROSOL Y RECIPIENTES DE PEQUENA CAPACIDAD
QUE CONTIENEN GAS (CARTUCHOSDE GAYS)

5.1 REQUISITOSGENERALES

5.1.5 Inspeccion y ensayo periodicos

5.1.5.1 Los cilindros rellenables deben someterse periddicamente a inspeccion y ensayo por
parte de una entidad aprobada por la autoridad nacional que corresponda, de conformidad con lo
siguiente:

a) verificacion de las condiciones externas de los cilindros y verificacion del equipo y las
marcas exteriores,
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b) verificacion de las condiciones internas de los cilindros (p. §., inspecciones internas y
comprobacion del espesor minimo de las paredes);

c) verificacion delasroscas s hay evidencia de corrosion o si se quitan los adaptadores;

d) ensayo de presion hidraulica y, de ser necesario, verificacion de las caracteristicas del
material mediante los ensayos adecuados.

Nota 1.— Con € acuerdo de la autoridad nacional que corresponda, € ensayo de presién
hidraulica puede remplazarse por un ensayo en que se utilice gas, siempre que dicha operacion no
suponga peligro.

Nota 2— Con € acuerdo de la autoridad nacional que corresponda, € ensayo de presién
hidréulica de los cilindros puede remplazarse por un método equivalente basado en emisiones-acasticas
o-ultrasonide pruebas de emisién acustica, examen ultrasonico 0 una combinacién de ambas cosas.

52 REQUISITOSRELATIVOSALQOS
CILINDROSDE LASNACIONESUNIDAS

5.2.1 Disefio, construccion e
inspeccién y ensayosiniciales

5.2.1.1 Lasnormas siguientes se aplican a disefio, construccién e inspeccion y ensayo iniciales
de los cilindros con |la marca de las Naciones Unidas (“UN"), con excepcion de la inspeccidn necesaria
para € sistema de evaluacion de la conformidad y la aprobacién, que debe realizarse de conformidad
con 5.2.5:

1SO 11119-3:2002 Cilindros de gas de construccion compuesta — Métodos de especificaciones y
ensayo — Parte 3: Cilindros de gas de materiales compuestos totalmente
envueltos en un revestimiento metalico o no metalico gue no transmitala carga.

5.2.1.3 Lasnormas siguientes se aplican a disefio, construccién e inspeccion y ensayo iniciales
de los cilindros de las Naciones Unidas para acetileno, con excepcion de la inspeccion necesaria para el
sistema de evaluacion de laconformidad y la aprobacidn, que debe realizarse de conformidad con 5.2.5.
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5.2.1.4 Lanormasiguiente se aplica a disefio, construccion e inspeccion y ensayo iniciales de
| os recipientes criogénicos con la marca de las Naciones Unidas (“UN"), con excepcion de la inspeccién
necesaria para € sistema de evaluacion de la conformidad y la aprobacion, que debe redlizarse de
conformidad con 5.2.5:

SO 21029-1:2004 Recipientes criogénicos — Recipientes transportables, aidados en vacio, de un
volumen gue no supere los 1 000 litros — Parte 1: Disefio, fabricacion,
inspeccion y ensayos.

5.25 Sistema paraevaluar la conformidad
deloscilindrosy aprobacion para
lafabricaciéon de los mismos

5.25.3 Sstemade calidad del fabricante

5.25.3.1 El sistema de caidad debe incluir todos los elementos, requisitos y disposiciones
adoptados por €l fabricante. Debe estar documentado sistemética y ordenadamente en forma de criterios,
procedimientos e instrucciones por escrito.

En particular debe incluir descripciones adecuadas de:

a) laestructuraorganica; y las responsabilidades y-ta-autoridad-dela-administracion del personal
con respecto al disefio y lacalidad del producto;

b) el control y las técnicas de verificacion del disefio, |os preeedimientos procesos y tasmedidas
sistemdticas | 0s procedimientos que se aplicaran al disefiar los cilindros;

¢) lasinstrucciones operacionales que se seguiran respecto a la fabricacion de los cilindros, €
control de calidad, la garantia de calidad y el proceso de fabricacion;

d) los registros de calidad, es decir informes de inspeccién, datos de ensayos y datos de
calibracion;

5.25.4.10 Modificaciones de prototipos aprobados
El fabricante debe:

a) proporcionar ala autoridad nacional que corresponda que otorga la aprobacién, informacion
sobre las modificaciones del prototipo aprobado, cuando las modificaciones no constituyan
un nuevo disefio, segin se prescribe en lanorma de cilindros:; 0

pem-nente—debe soI|C|tarse una nueva aprobauon subsugulreme del protot| po cuando Ias
modificaciones constituyan un nuevo disefio, de acuerdo con la correspondiente norma de
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cilindros. La nueva aprobacion debe entregarse en forma de enmienda del certificado de
aprobacién del prototipo original.

525411 A pedido, la autoridad nacional que corresponda debe comunicar a toda otra
autoridad nacional que corresponda, la informacion relativa a las aprobaciones de prototipos, las
modificaciones de aprobaciones, y las cancelaciones de aprobaciones.

527 Marcasdeloscilindrosrédlenables
delas Naciones Unidas

5.2.7.2 Deben aplicarse las marcas operacional es siguientes:

f)

9)

h)

)

K)

la presiéon de ensayo en bares, precedida de las letras “PH” y seguida de las letras “BAR”;

la masa del cilindro vacio incluyendo todas las partes integrantes adheridas de manera
permanente (p. §., anillo del cuello, anillo de la base, etc.) en kilogramos, seguida de las
letras “KG”. Esta masa no incluird la masa de las vavulas, las capsulas o los dispositivos de
proteccion de las vdvulas, los revestimientos ni la masa porosa en € caso del acetileno. La
masa del recipiente vacio debe expresarse con tres cifras significativas redondeando la Ultima
cifraa valor superior. Paralos cilindros de menos de 1 kg, la masa debe expresarse con dos
cifras significativas redondeando la Ultima al valor superior. En €l caso de cilindros de ONU
1001 (Acetileno disuelto), y ONU 3374 (Acetileno exento de solvente), debe indicarse a
menos un decimal después de la coma, y en los cilindros de menos de 1 kg, deben indicarse
dos decimal es después de la coma;

el espesor minimo garantizado de la pared del cilindro en milimetros seguido de las letras
“MM”. Estamarca no se requiere en el caso de los cilindros con capacidad de aguainferior o
igual a1 litro, paralos cilindros compuestos ni para los reci pientes criogénicos cerrados;

en e caso de los cilindros para gases comprimidos, ONU 1001 (Acetileno disuelto) y
ONU 3374 (Acetileno sin disolvente), la presién de servicio en bares, precedida de las letras
“PW”. En & caso de los recipientes criogénicos cerrados, la presién de servicio méxima
admisible, precedidadelasletras“PSMA”;

en el caso de los cilindros para gases licuados y gases licuados refrigerados, la capacidad de
agua en litros debe expresarse con tres cifras significativas aproximando la dltima a valor
inferior, seguidade laletra“L”. Si el valor de la capacidad minima o nominal de agua es un
nlmero entero, las cifras después de la coma decimal pueden despreciarse;

en el caso de los cilindros para ONU 1001 (Acetileno disuelto), la masa total del recipiente
vacio, los adaptadores y accesorios que no se sacan durante € |lenado, |os revestimientos, la
masa porosa, € disolvente y € gas de saturacion, debe expresarse con des tres cifras
significativas redondeando la dltima a valor inferior, seguida de las letras “KG”. Debe
indicarse al menos un decimal después de la coma. En los cilindros de menos de 1 kg, la
masa debe expresarse mediante un numero de dos cifras significativas redondeadas a la
ultima cifrainferior;
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I) enée casodelos cilindros para ONU 3374 (Acetileno sin-disohvente exento de solvente), la
masa total del recipiente vacio, los adaptadores y accesorios que no se sacan durante €l
llenado, los revestimientos y la masa porosa, debe expresarse con des tres cifras
significativas redondeando la Ultima a valor inferior, seguida de las letras “KG”. Debe
indicarse al menos un decimal después de la coma. En los cilindros de menos de 1 kg, la
masa debe expresarse mediante un numero de dos cifras significativas redondeadas a la
ultima cifrainferior.

5.2.7.8 En los cilindros de acetileno, con € acuerdo de la autoridad nacional, la fecha del
control periddico mas reciente y €l sello del organismo que egjecute el control v €l ensayo periddicos,
podran imprimirse en un anillo unido ala botella por la valvula. Ese anillo estara disefiado de tal manera
gue sdlo pueda retirarse desmontando lavavula

54 REQUISITOSRELATIVOSA PULVERIZADORES
DE AEROSOL Y RECIPIENTES DE PEQUENA CAPACIDAD
QUE CONTIENEN GAS (CARTUCHOSDE GAYS)

5.4.1 Recipientesde pequefia capacidad gue contienen gas (cartuchos de gas)

54.1.1 Todo recipiente debe ser sometido a un ensayo realizado en un bafio de agua caliente; la
temperatura del bafio y la duracion del ensayo deben ser tales que la presién interna alcance aquella que
se habria alcanzado a 55°C (50°C s la fase liquida no sobrepasa el 95% de la capacidad del recipiente a
50°C). S contenido es sensible a calor o s @ recipiente estd hecho con materid plastico que se
ablande a esta temperatura de ensayo, la temperatura del bafio debera fijarse entre 20°C y 30°C pero,
ademés, un recipiente de cada 2000 deberd ensayarse a ensayo ala temperatura superior.

5.4.1.2 No beben producirse fugas ni deformaciones en ninguno de los recipientes, salvo en el caso de
los recipientes de material plastico que pueden deformarse a ablandarse, siempre que no se produzcan
fugas.

5.4.2 Pulverizadoresde aer osol

5.4.2.1 Ensayo de bafio en agua caliente

54.2.1.1 La temperatura de bafio de agua vy la duracién del ensayo deben ser tales que la
presion interna alcance € valor que tendriaa 55 °C (50 °C si lafase liguida no ocupa mas del 95 % del
contenido del pulverizador de aerosol a50 °C). S € contenido es sensible al calor o0 s |os pulverizadores
de aerosol son de plastico gue se reblandece a esa temperatura de ensayo, la temperatura del bafio debera
fijarse entre 20 °C y 30 °C, pero, ademas, un pulverizador de aerosol de cada 2000 deberda someterse a
ensayo alatemperatura superior.

5.4.2.1.2 No deben producirse fugas ni_deformaciones permanentes en los pulverizadores de
aerosol, excepto gue un pulverizador de aerosol de pléstico podra deformarse o reblandecerse, a condicion
de que no hayafugas.
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5.4.2.2 Métodos alternativos

Con € acuerdo de la autoridad nacional gue corresponda, podran emplearse métodos alternativos que
ofrezcan un grado de seguridad eguivalente, a condicién de que se cumplan los requisitos de 5.4.2.2.1,
5.4.2.22y5.4.223.

54221 Ssemadecalidad

Los cargadores de pulverizadores de aerosol y los fabricantes de componentes deben disponer de un
sistema de calidad. Este sistema debe aplicar procedimientos que garanticen que todos |os pul verizadores
de aerosol con fugas o deformaciones se eliminen y no se transporten.

El sistema de calidad debe comprender:

a) una descripcion de la estructura organizativay de los cometidos;

b) las instrucciones que se utilizardn en las verificaciones y 10s ensayos apropiados, el
control de calidad, su garantia y la ejecucion de las operaciones,

c) registros de la evaluacién de la calidad, tales como informes de |as inspecciones, datos de
los ensayos y del calibrado y certificados;

d) la verificacion, por la administracion, de la eficacia ddl sistema de calidad;

e un procedimiento de control de |os documentosy de su revision;

f) medios para el control de |os pulverizadores de aerosol no conformes,

fo)] programas de formacién y procedimientos de cuaificacion del personal pertinente; y

h) procedimientos que garanticen que el producto final no esta dafiado.

Deben hacerse, a satisfaccion de la autoridad competente, una auditoria inicial, asi como auditorias
periddicas. Estas auditorias deben asegurar gue € sistema aprobado es y se mantiene satisfactorio y
eficaz. Toda modificacién prevista en ese sistema debe notificarse previamente ala autoridad competente.

5.4.2.2.2 Ensayosde presion y estanqueidad de los pul verizadores de aerosol antes del llenado

Todo pulverizador de aerosol vacio debe someterse a una presion igual o superior ala presion maxima
previstaa 55 °C (50 °C si lafase liquida no ocupa mas del 95% del contenido del recipiente a 50 °C) en
los pulverizadores de aerosol Ilenos, es decir, dos tercios d menos de la presiéon calculada para €
pulverizador. Si se detecta una tasa de fugaigual o superior a 3,3 x 102 mbar.1.s™ ala presién de ensayo,
una deformacién u otro defecto, €l pul verizador de aerosol de gue se trate debe eliminarse.

5.4.2.2.3 Ensayo delos pulverizadores de aerosol después del llenado

Antes de proceder d relleno hacerlo, |a persona encargada verificara que €l dispositivo de embuticién esta
gustado de manera apropiaday que se usa el propul sor especificado.
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Todo pulverizador de aerosol |leno debe pesarse y someterse a un ensayo de estanqueidad. El material de
deteccion de fugas utilizado debe ser suficientemente sensible para detectar una tasa de fugas igual o
superior 22,0 x 102 mbar.l.st a20° C.

Debe eliminarse todo pulverizador de aerosol lleno en el gue se detecten fugas, deformaciones o un
exceso de masa

5.4.3 Con €l acuerdo de |la autoridad naciona que corresponda, 10s aerosoles y |0s recipientes
de pegueia capacidad gue contengan productos farmacéuticos y gases ininflamables que tengan que ser
estériles pero que pueden contaminarse en el ensayo de bafio de agua no estardn sujetos alo dispuesto en

54.1y5.4.2:

a) cuando se fabriquen bajo la autoridad de una administracién médica nacional vy, si asi 1o
exige la autoridad competente, cuando se ajusten a los principios de Buenas Practicas de
Fabricacién establecidos por |a Organizacion Mundial de la Salud (OMS) ;v

b) cuando otros métodos de deteccion de fugas y de medicion de la resistencia a la presion
utilizados por €l fabricante, tales como |a deteccidn de helio y |a g ecucién de ensayos en
bafio de agua en una muestra estadistica de |os lotes de produccién de a menos 1 de
cada 2 000, permitan obtener un nivel de seguridad equivalente.

Capitulo 7
REQUISITOSRELATIVOSA LA CONSTRUCCION,

LA PRUEBA Y LA APROBACION
DEBULTOSY MATERIAL DE LA CLASE 7

74 REQUISITOSRELATIVOS
A LOSBULTOSINDUSTRIALES

7.4.1 Los bultos industriales de los Tipos 1, 2 y 3 (Tipos Bl-1, BI-2 y BI-3) deberan disefiarse
de modo que cumplan los requisitos especificadosen 7.1, 7.2y 7.6.2.

7.4.2 Para ser calificado como bulto del Tipo BI-2, €l bulto deberd, s se somete a los ensayos
especificadosen 7.14.4y 7.14.5, impedir:

a) lapérdidao dispersion del contenido radiactivo; y

U ..__ ae N 0%—ae Hmento—dgel un

b) 3 ! 6 a s un
maximo en cualquier superficie externa del

bulto.

7.4.3 El bulto industrial del Tipo BI-3 debera satisfacer todos |os requisitos prescritos en 7.6.2
y 7.6.15.

Publicacion de la OMS: Quality assurance of pharmaceuticals. A compendium of guidelines and related
materials. Volumen 2: Good manufacturing practices and inspection.
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7.4.4 Requisitos alternativos aplicables
alosbultosindustrialesdelos Tipos2y 3
(TipoBI-2y Tipo BI-3)

7.4.4.1 Losbultos pueden utilizarse como bultos del Tipo BI-2, siempre que:

a)

b)

c)

satisfagan | os requisitos especificados en 7.4.1;

se disefien de conformidad con las instrucciones prescritas en la Parte 6, Capitulo 3, o con
otras instrucciones, como minimo equivalentes aellas; y

cuando se sometan a los ensayos especificados para el Grupo de embalgje | o |l prescritos en
la Parte 6, Capitulo 4, seimpida:

i) lapérdidao dispersion del contenido radiactivo; y

aumento superior a 20% en &l nlveI de radiacién méximo en cualqwer superf|C|e externa
del bulto.

7.4.4.2 Los contenedores pueden utilizarse también como bultos industriales de los Tipos 2 o

a)
b)

c)

a)

6 3 (Tipo BI-2 o Tipo BI-3), siempre que:

el contenido radiactivo se limite a materiales sdlidos;
satisfagan los requisitos relativos a Tipo Bl-1 especificadosen 7.4.1; y

estén disefiados de conformidad con los requisitos prescritos en e documento de la
Organizacion Internaciona de Normalizacion SO 14961:1990: “Series 1 Freight Containers
— Specifications and Testing — Part 1. Genera Cargo Containers’ excluidas las
dimensiones y masa bruta maxima. Deberdn disefiarse de modo que, si se someten a los
ensayos prescritos en dicho documento y alas aceleraciones producidas durante € transporte
en condiciones rutinarias, se impida

i) todapérdidao dispersiéon del contenido radiactivo, y

a un aumento superior al 20% en d
nivel de radiacién maximo en cual qwer superf|C|e externa de los contenedores.

76 REQUISITOSRELATIVOS
ALOSBULTOSDEL TIPO A

7.6.14 Los bultos deberdn disefiarse de maneratal que s se someten alos ensayos especificados
en 7.14, seimpida:

toda pérdida o dispersion del contenido radiactivo; y
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7.6.15 En el disefio de un bulto para contener material radiactivo liquido debera preverse un
saldo o0 exceso de volumen destinado a acomodar tanto las variaciones del contenido debidas a cambios
de temperatura, como a efectos dinamicos y de dinamica de llenado.

7.6.16 Bultosde Tipo A disefiados
para contener liquidos

Ademés, los bultos del Tipo A disefiados para contener Heudidos materia radiactivo liquido deberan:

a) ser adecuados para cumplir las condiciones prescritas en 7.6.14 a) si los bultos se someten a
los ensayos especificadosen 7.15; y

b) obien

i) estar provistos de material absorbente suficiente para absorber € doble del volumen del
contenido liquido. El material absorbente ha de estar dispuesto de manera adecuada para
gue entre en contacto con € liquido en caso de escape; 0

ii) estar provistos de un sistema de contencidn constituido por componentes primarios de
contencion interior y componentes secundarios de contencion exterior disefiados de modo
gue se asegure la retencién del contenido liguido en los componentes secundarios de
contencion exterior, incluso si se producen escapes en los componentes primarios de
contencion interior.

7.7 REQUISITOSRELATIVOS
A LOSBULTOSDEL TIPO B(U)

7.7.3 [En—preparacion} Los bultos deberdn disefiarse de manera que, en las condiciones
ambientales especificadas en 7.7.5 y sin aisamiento, |a temperatura de sus superficies accesibles no
exceda de 50°C, salvo cuando se transporten en utilizacion exclusiva

Nota editorial. — El nuevo pérrafo 7.7.4 siguiente originalmente era 7.7.13.

7.7.4 A fin de cumplir con los reguisitos de 7.2.1, pueden tenerse en cuenta barreras o pantallas
destinadas a proteger alas personas sin necesidad de someter dichas barreras o pantallas a ensayos.

Nota editorial —\Vuélvanse a numerar los parrafos siguientes en consecuencia.
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7.72413 Los bultos que contengan materia radiactivo de baja dispersion se disefiaran de modo
tal que ningun elemento que se incorpore a material radiactivo de baja dispersion que no forme parte de
él, ni ninguin componente interno del embalgje, afecte desfavorablemente a las caracteristicas funciona es
del materia radiactivo de baja dispersion.

7.10 REQUISITOSRELATIVOSA LOSBULTOS
QUE CONTENGAN SUSTANCIASFISIONABLES

7.10.2 Las sustancias fisionables que se gjusten a una de las disposiciones prescritasen a) ad) a
continuacion quedan exentas del requisito de ser transportadas en bultos que se gjusten a lo prescrito en
7.10.3 a 7.10.12, asi como de los demas requisitos de las presentes Instrucciones aplicables a las
sustancias fisionables. Sélo se permite un tipo de exencion por envio:

a) Unlimite de masa por envio tal que:

masa de uranio - 235 g) 4+ masadeotras sustanciasfisionablesq) « 4
X Y

donde X e Y son los limites de masa definidos en |la Tabla 6-5, siempre que la dimension externa mas
pequefia de cada bulto no seainferior al0 cmy:

i) cadauno delos bultos no contenga una cantidad superior a 15 g de sustancias fisionables;

ii) las sustancias fisionables sean soluciones 0 mezclas hidrogenadas homogéneas en que la
razon de nucleidos fisionables a hidrégeno seainferior a5% en masa; o

iii) no haya més de 5 g de sustancias fisionables en cualquier volumen de 10 L de material.
Ni €l berilio ni & deuterio en material hidrogenado enriquecido en deuterio deberan estar
presentes en cantidades que excedan del € 1% de los limites de masa por envio
aplicables prescritos en la Tabla 6-5, a excepcidn de deuterio en concentracidn natural en

el hidrégeno.

7.10.7 Tratdndose de un bulto en aisamiento, deberan suponerse que e agua puede penetrar o
escapar de todos los espacios vacios del bulto, incluso los situados dentro del sistema de contencion. No
obstante, si € disefio incluye caracteristicas especiales que impidan la penetracion o el escape de agua en
algunos de esos espaci os vacios, incluso como consecuencia de un error humano, podré suponerse que no
hay penetracién ni escape en lo que respecta a tales espacios vacios. Estas caracteristicas especiales
deberén incluir:

a) la presencia de barreras multiples de gran eficacia contra la penetracion o escape de agua,
cada una de las cuales permanezca estanca s 10s bultos se someten a los ensayos prescritos
en 7.10.12 b); un dto grado de control de la calidad en la fabricacién, mantenimiento y
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reparacion de los embalgjes; y ensayos que demuestren la estanqueidad de cada bulto antes
de su expedicion; o

b) cuando se trate de bultos que contengan hexafluoruro de uranio solamente, con un
enriguecimiento maximo en uranio-235 de 5 % en masa:

i) bultos en los que, después de los ensayos prescritos en 7.10.12 b), no haya ningun
contacto fisico entre la valvula 'y cualquier otro componente del embalgje que no sea en
su punto original de unién y en los que, ademas, después ddl ensayo prescrito en 7.16.3,
las vélvulas permanezcan estancas, y

ii) un ato grado de control de calidad en la fabricacion, mantenimiento y reparacion de los
embal gj es conjuntamente con ensayos para demostrar |a estanqueidad de cada bulto antes
de su expedicion.

7.21 APROBACION DE LOSDISENOS
DE BULTOSY MATERIALES

7.21.1 Laaprobacion de disefios de bultos que contengan 0,1 kg de hexafluoruro de uranio, 0
una cantidad superior, esta sujeta alos siguientes requisitos:

a) despuésdel-31-dediciembre-de2000-para cada disefio que se gjuste alos requisitos de 7.5.4

deber& requerirse aprobacién multilateral;

b) despuésdd-31-dediciembre-de2003;-para cada disefio que se gjuste alos requisitos de 7.5.1
a 7.5.3 debera requerirse aprobacién unilateral de la autoridad competente del Estado de

origen del disefio, excepto s en las presentes Instrucciones de otro modo se requiere
aprobacién multilateral.

7.23 MEDIDASDE TRANSICION PARA LA CLASE 7

7.23.2 Bultos aprobados de conformidad
con las ediciones de 1973, de 1973 (enmendada),
de 1985y de 1985 (enmendada en 1990)
dela Coleccién Seguridad num. 6 del OIEA

7.23.22 Los embaages fabricados segin un disefio de bulto aprobado por la autoridad
competente en virtud de las disposiciones de las ediciones de 1985 o de 1985 (enmendada en 1990) de la
Coleccion Seguridad num. 6 del OIEA, pueden continuar utilizandose hasta-el-31-de-diciembre-de-2003;
con sujecion ala aprobacién multilateral del disefio de los bultos; a programa obligatorio de garantia de
calidad, de conformidad con los requisitos prescritos en 1;1.3.3.1; a los limites de actividad y las
restricci ones de los materiaes que se indican en 2;7. 7 yen el caso de los bultos que contengan sustancias

I'QS—bH'I-t'GS- Debera garantlzarse gue cumplan plenamente Io prescnto en estas Instrucmones las
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modificaciones introducidas en el disefio de los embalgjes 0 en la naturaleza o cantidad del contenido
radiactivo autorizado que la autoridad competente determine que afectardn significativamente a la
seguridad. Todos los embalgjes que comiencen afabricarse después del 31 de diciembre de 2006 deberan
cumplir plenamente | as disposiciones de |a presente edicion del Reglamento.

—FIN—



